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Программа разработана в соответствии с учебным планом КФ МГТУ им. Н.Э. Баумана по 

направлению подготовки 15.03.01 Машиностроение (профиль – «Технология и 

оборудование сварочных процессов»). 

 

1. ВИД ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМЫ ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ 

 

1.1 Вид практики – производственная. 

1.2. Способы проведения практики – стационарная или выездная. 

1.3. Практика проводится дискретно по периодам проведения практик -  путем чередования в 

календарном учебном графике периодов учебного времени для проведения практик с 

периодами учебного времени для проведения теоретических занятий. 

 

2. ПЕРЕЧЕНЬ ПЛАНИРУЕМЫХ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ ПРИ 

ПРОХОЖДЕНИИ ПРАКТИКИ, СООТНЕСЕННЫХ С ПЛАНИРУЕМЫМИ 

РЕЗУЛЬТАТАМИ ОСВОЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

Для категорий «знания», «умения» и «навыки» планируется достижение следующих 

результатов обучения при прохождении практики, соотнесенных с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы – формируемыми компетенциями: 

- способность к самоорганизации и самообразованию (СОК-7); 

 

Результаты обучения при прохождении практики, соотнесенные с компетенцией 

Обучающийся должен знать: Обучающийся должен уметь: 
Обучающийся должен 

владеть: 

цели и задачи изучаемой 

дисциплины; 

структуру и содержание 

изучаемой дисциплины; 

вклад изучаемой 

дисциплины в формирование 

общих результатов освоения 

обучающимся его 

образовательной программы 

понимать и решать 

поставленные перед ним 

задачи, проявляя 

инициативу, творческий 

подход и высокий уровень 

владения материалом 

навыками самостоятельно 

представлять и оценивать 

результаты выполненной 

работы; 

навыками аргументированно 

обосновывать принятые 

решения 

 

- способность обеспечивать техническое оснащение рабочих мест с размещением 

технологического оборудования; умением осваивать вводимое оборудование (СПК-13); 

 

Результаты обучения при прохождении практики, соотнесенные с компетенцией 

Обучающийся должен знать: Обучающийся должен уметь: 
Обучающийся должен 

владеть: 

основные технологические 

характеристики и 

возможности оборудования 

и технологической оснастки 

выбирать оборудование, 

технологии и средства 

технологического оснащения 

для изготовления продукции 

навыками применения 

современного сварочного и 

вспомогательного 

оборудования, в том числе 
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для заготовительных, 

обрабатывающих, сварочных 

и контрольных операций 

требуемого уровня качества автоматизированного и 

роботизированного 

 

- способность участвовать в работах по доводке и освоению технологических процессов в 

ходе подготовки производства новой продукции, проверять качество монтажа и наладки при 

испытаниях и сдаче в эксплуатацию новых образцов изделий, узлов и деталей выпускаемой 

продукции (СПК-14); 

Результаты обучения при прохождении практики, соотнесенные с компетенцией 

Обучающийся должен знать: Обучающийся должен уметь: 
Обучающийся должен 

владеть: 

основные стандарты ЕСКД, 

ЕСТД; 

современное сварочное и 

вспомогательное 

оборудование; 

прогрессивные сварочные 

технологии; 

основные этапы и 

содержание этапов создания 

технологических процессов; 

основные технологические 

методы обеспечения 

требуемого качества 

продукции в 

машиностроении; 

основные методы испытаний 

и контроля, применяемые в 

машиностроительном 

производстве 

создавать и редактировать 

технологическую 

документацию 

машиностроительного 

профиля; 

выбирать оборудование, 

технологии и средства 

технологического оснащения 

для изготовления продукции 

требуемого уровня качества; 

выбирать методы разработки 

технологических процессов с 

учетом соответствующих 

требований;  

определять применимость 

различных методов контроля 

в зависимости от 

конструкции изделия и его 

материала 

навыками анализа структуры 

предприятия 

машиностроительного 

производства; 

навыками назначения 

методов испытания и 

контроля готовой продукции 

на машиностроительном 

предприятии 

- умение проверять техническое состояние и остаточный ресурс технологического 

оборудования, организовывать профилактический осмотр и текущий ремонт оборудования 

(СПК-15); 

Результаты обучения при прохождении практики, соотнесенные с компетенцией 

Обучающийся должен знать: Обучающийся должен уметь: 
Обучающийся должен 

владеть: 

виды сварочного 

оборудования; 

основные неисправности 

сварочного оборудования и 

причины их возникновения; 

виды ремонта и 

обслуживания сварочного 

оборудования 

оценивать текущее 

состояние оборудования и 

его пригодность для 

реализации 

технологического процесса; 

выявлять причины 

неисправностей 

оборудования и назначать 

меры по их устранению 

навыками применения 

современного сварочного и 

вспомогательного 

оборудования, в том числе 

автоматизированного и 

роботизированного; 

навыками составления 

годовых план-графиков по 

обслуживанию и ремонту 
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оборудования 

- умение выбирать основные и вспомогательные материалы и способы реализации основных 

технологических процессов и применять прогрессивные методы эксплуатации 

технологического оборудования при изготовлении изделий машиностроения (СПК-17). 

Результаты обучения при прохождении практики, соотнесенные с компетенцией 

Обучающийся должен знать: Обучающийся должен уметь: 
Обучающийся должен 

владеть: 

классификацию материалов, 

применяемых при 

производстве объектов 

машиностроения; 

методы повышения 

производительности и 

экономической 

эффективности изготовления 

изделий машиностроения 

назначать основной 

материал изделия в 

зависимости от его условий 

эксплуатации на основе 

экономической 

эффективности применения; 

подбирать сварочные 

материалы согласно 

материалу изделия, условиям 

эксплуатации и технологии 

изготовления 

навыками классификации 

сварных изделий, 

изготавливаемых на 

предприятии – базе практики; 

навыками разработки 

технологических процессов в 

машиностроении, 

оформления технологической 

документации при разработке 

процессов изготовления, 

технологической подготовки 

производства продукции 

требуемого уровня качества 

 

Виды профессиональной деятельности, к которым готовится обучающийся при 

прохождении практики: 

– производственно-технологическая деятельность. 

Обучающийся при прохождении практики в соответствии с видами профессиональной 

деятельности готовится решать следующие профессиональные задачи: 

– контроль соблюдения технологической дисциплины при изготовлении изделий; 

– организация рабочих мест, их техническое оснащение с размещением 

технологического оборудования; 

– обслуживание технологического оборудования для реализации производственных 

процессов; 

– участие в работах по доводке и освоению технологических процессов в ходе 

подготовки производства новой продукции; 

– монтаж, наладка, испытания и сдача в эксплуатацию новых образцов изделий, узлов и 

деталей выпускаемой продукции; 

– диагностика технологического оборудования, средств измерения, контроля и 

управления технологических процессов; 

– проверка технического состояния и остаточного ресурса технологического 

оборудования, организация профилактических осмотров и текущего ремонта; приемка и 

освоение вводимого оборудования; 

– составление заявок на оборудование и запасные части, подготовка технической 

документации на его ремонт; 

– анализ результатов производственной деятельности, подготовка и ведение 

технической, технологической и эксплуатационной документации. 

Объектами профессиональной деятельности выпускников, успешно прошедших 

практику в составе образовательной программы, являются: 
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– объекты машиностроительного производства, технологическое оборудование и 

инструментальная техника; 

– производственные технологические процессы, их разработка и освоение новых 

технологий; 

– разработка технологической оснастки и средств механизации и автоматизации 

технологических процессов машиностроения. 

3. МЕСТО ПРАКТИКИ В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

 

Учебная практика входит в блок 2 “Практики” в вариативную часть. 

Прохождение практики предполагает предварительное освоение следующих дисциплин 

(практик) учебного плана: Учебно-технологический практикум, Инженерная графика, 

Информатика, Технология конструкционных материалов, Метрология, стандартизация и 

взаимозаменяемость. 

Результаты прохождения практики необходимы как предшествующие для освоения 

следующей практики учебного плана: Технология соединения полимеров и склеивание, 

Технология машиностроения, Дуговая сварка и расходуемые материалы, Основы научных 

исследований и техника эксперимента, Конструкторско-технологическая практика, Дуговые 

сварочные процессы и производственные системы, Статистические методы управления 

качеством, Сосуды давления, котлы и трубопроводы, Конструирование приспособлений, 

Научно-исследовательская работа. 

4. ОБЪЕМ ПРАКТИКИ И ЕЕ ПРОДОЛЖИТЕЛЬНОСТЬ 

 

Всего 

Продолжительность и объем по семестрам 

4 семестр 

Продолжительность по учебному графику  

3 недели 

Объем практики, з.е. 3 3 

Объем практики, час. 108 108 

Промежуточная аттестация  Зачет 

 

5. СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИКИ 

№ п/п Этапы практики Час. 

 4 семестр 108 

5.1 Ознакомление со структурой предприятия - базы практики. 12 

5.2 

Изучение видов сварочного и вспомогательного оборудования, 

применяемого на производстве, особенностей его эксплуатации и 

ремонта. 

24 

5.3 Изучение применяемых на предприятии видов контроля. 18 

5.4 
Ознакомление с номенклатурой сварных узлов или конструкций, 

изготавливаемых на предприятии. 
12 

5.5 
Изучение пооперационной технологии изготовления сварного узла 

или конструкции. 
40 

5.6 Промежуточная аттестация 2 
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Содержание 

   

5.1 Ознакомление со структурой предприятия - базы практики 

Цель: сформировать профессиональные умения и навыки анализа структуры предприятия 

машиностроительного производства. 

Задачи: произвести сбор сведений о предприятии – базе практики, его основных и 

вспомогательных службах и подразделениях, ознакомиться с подразделениями предприятия, 

занимающиеся разработкой и внедрением технологических процессов, конструированием 

средств технологического оснащения, с организационной структурой этих подразделений, с 

функциями, которые они выполняют. 

5.2 Изучение видов сварочного и вспомогательного оборудования, применяемого на 

производстве, особенностей его эксплуатации и ремонта 

Цель: сформировать профессиональные умения и навыки применения современного 

сварочного и вспомогательного оборудования, в том числе автоматизированного и 

роботизированного. 

Задачи: изучить применяемое на предприятии сварочное и вспомогательное оборудования, 

его технологические возможности и особенности; освоить методику назначения общего и 

специализированного оборудования для производства изделий различного типа; изучить 

основные причины выхода оборудования из строя, меры по повышению наработки на отказ, 

виды ремонтов оборудования и принципы назначения межремонтных интервалов. 

5.3 Изучение применяемых на предприятии видов контроля 

Цель: сформировать профессиональные умения и навыки назначения методов испытания и 

контроля готовой продукции на машиностроительном предприятии. 

Задачи: ознакомиться с применяемыми на предприятии методами испытаний и видами 

контроля; освоить методику назначения видов контроля в зависимости от типа 

производимых изделий, условий их эксплуатации и годовой программы выпуска; изучить 

критерии оценки качества готового изделия и отдельных сварных соединений.  

5.4 Ознакомление с номенклатурой сварных узлов или конструкций, изготавливаемых 

на предприятии 

Цель: сформировать профессиональные умения и навыки классификации сварных изделий, 

изготавливаемых на предприятии – базе практики. 

Задачи: ознакомиться с существующей номенклатурой выпускаемых изделий, получить 

информацию об их функциональном назначении и условиях работы. 

5.5 Изучение пооперационной технологии изготовления сварного узла или 

конструкции 

Цель: сформировать профессиональные умения и навыки разработки технологических 

процессов в машиностроении, оформления технологической документации при разработке 

процессов изготовления, технологической подготовки производства продукции требуемого 

уровня качества. 

Задачи: на примере конкретной производимой детали произвести оценку условий 

эксплуатации, произвести сравнительный анализ возможных вариантов основного материала 

изделия; подобрать наиболее технологичный метод ее изготовления; изучить 

последовательность технологических операций изготовления, средства технологического 

оснащения, необходимые для реализации технологического процесса, ознакомиться с 

выбором сварочных материалов согласно способу сварки и основному материалу; изучить 
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особенности выбора основных режимов сварочных операций; ознакомиться с методами 

контроля и испытаний готового сварного узла или конструкции. 

5.6 Промежуточная аттестация 

Промежуточная аттестация проводится с учетом своевременности выполнения заданий, 

качества выполнения заданий и защиты полученных результатов. 

6. ФОРМА ОТЧЕТНОСТИ ПО ПРАКТИКЕ 

Форма отчетности по практике – письменный отчет.  

Форма промежуточной аттестации по практике – зачет с выставлением 

дифференцированной оценки.  

Структура отчета студента по практике: 

 Титульный лист. На титульном листе указывается официальное название МГТУ им. Н.Э. 

Баумана, факультета, выпускающей кафедры, ФИО студента, группа, название практики, 

должности и ФИО руководителя практики от МГТУ имени Н.Э. Баумана. 

 Содержание (оглавление) 

 Введение. В разделе должны быть приведены цели и задачи практики. 

 Основная часть. В разделе приводится описание выполненных студентом работ в 

соответствии с целями и задачами практики и индивидуальным заданием, приводятся 

полученные студентом результаты. 

 Заключение. В разделе должны быть представлены выводы по результатам практики. 

 Список использованных источников. 

 Приложения. 

Сброшюрованный отчет подписывается руководителями практики. 

 

7. ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ 

АТТЕСТАЦИИ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ПРАКТИКЕ 

Фонд оценочных средств приведен в приложении к программе практики и включает в себя: 

 перечень компетенций с указанием этапов их формирования в процессе освоения 

образовательной программы; 

 типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые для оценки знаний, 

умений, навыков и (или) опыта деятельности, характеризующих этапы формирования 

компетенций в процессе освоения образовательной программы; 

 описание показателей и критериев оценивания компетенций на различных этапах их 

формирования, описание шкал оценивания; 

 методические материалы, определяющие процедуры оценивания знаний, умений, навыков 

и (или) опыта деятельности, характеризующих этапы формирования компетенций. 



8. IIEPETIEHb YtIEEHOfr JII{TEPATYPbI TT, PECYPCOB CETI,I ''IIHTEPHET'"
HEOEXOAITMbIXAJITIIIPOBBAF.IdVTfl TIPAKTI4KI,I

Ocnonnafl Jrrrreparypa

l. TexHoJrorur MarrrLrHocrpoer{Hs. B 2r.T.2.fIpou3BoAcrBo MarrHH: yue6uuK Anq By3oB / B.M.
Bypuen, A.C. Baculren, I4.H, fenr6a u rp.; rIoA pea. f.FI. MelrsuKoBa. - 3-e kr31., Llcnp. vr

uepepa6 M.: I,I:a-so M|TY uu. H.3. EayuaHa,2012. - 551 c.

2. @eAocos, C.A. OcHoeu rexHoJrorr,rlr cBapKI{ [3ler<rponuufi pecypc]: yue6. noco6ue I C.A.
OeAocos, V1.3. Ocrruu. M.: MaurusocrpoeHl4e, 2017. 125 c. Pexuu Aocryrla:
https ://e. lanbook.com/book/ 1 07 1 5 7.

3. llapnaurKeBuq, B.C. Cnapra crpor.rreJrbHbrx MeruLIIJrHrrecKux Koucrpyrqufi: [Snexrposuufi
pecypc] yre6Hoe uoco6ue [3nexrpouurtfi pecypc] / Il.C. flapnaurKeBl4rl, B.A. Beron - M.:
Mocxoncrufi rocyAapcrneuuufi crpor.rremnrtfi yHllBepcrlrer, 3EC ACB, 2012. 1I2 c.

PeNuu Aocryra: http://www.iprbookshop.ru/I 6336.

4. MyxrzH, B.O. ConpenreHllble rexHoJlorl4qecl(He rtpoueccbl kr o6opyaoBaul{e rnfl cBapKLI

rrnaBrrrluMcr orreK'rpoAoM B cpeAe 3arrlr{rHbrx ra3oB [3nexrpouurtfi pecypc]: yue6. roco6ue / B.O.
Myxuu, E.H. EpelauH - Oucr: Oucrcufi rocy.uapcrBeHurtft rexHl{rrecxufi yHuBepcr4Ter, 2014. -140 c. - PexuM Aocryua: http://www.iprbookshop.ru/58 1 00.

5. KoporKoB, B.A. Peuonrnafl cBapKavrHarrIraBKa [3lerrpouHufi pecypc]:yre6uo-MeroAr{rrecKoe
noco6ue i B.A. Kopomon Caparon: B5,:oncr(oc o6pa:onalrue, 2013 39 c. PeNIEtr,r

Ao cryrra : http : //www. iprb o o k s h op. ru/2 0 6 9 7 .

6. facnapru, B.X. SlercrpoAyroBafl vra3oBar. cBapKa [SnerrposHufi pecypc]: yre6noe uoco6ne /
B.X. facnapxH, II.C. {euucon. - MuHcr(: Brtrueiturafl IUKorIa,2013.- 304 c.- Pexuu Aocryrra:
http ://www. iprbookshop. ru/240 8 B .

7. tlepubrrrroB, f.f. O6opyaoBaHue H ocHoBbr rexHorlofuu cBapKr,I Mer€LrrJroB rrJraBJreHr.reM vr

AaBneur.reM. f3nempoHnufi pecypc] / f.f. 9epurtruon, [.M. ilIauru Cn6.: Jlanr, 2013
464 c. - PexuM Aocryna: http://e.lanbook.com/book/1 293 8.

8. Tuuuprsen, B.A. llpoexrnpoBaH14 e rexlloJlolr4qecKkrx ilpoueccoB Malrrr{Hocrpor,ITeJIbHbIX

rrpopr3BoAcrB. [Snexrponnuli pecypc] / B.A. Tuuuprsen, A.f. CxupuraA3e, H.lI. ComruurKuH,
C.V. [nrnrpuen. Cn6. : JIaHr, 2014. 384 c. PeNnna Aocryrla:
http ://e. lanbook. conr/booV5 06 B 2.

9. Tunrupr3eB, B.A. Ocnosrr rexHoJrorrrr{ Marrrr,IHocrpol{TeJrbHoro rrpon3BoAcrBa. [Slexrponurrfi
pecypc] / B.A. Tnvruprsen, B.lI. BopoueuKo, A.f. Cxupua4 ClI6.: Jlaur, 2012. - 448
Pexuu Ao cryrr a : http : I I e .lanb o ok. c om lb o oW 3 7 22 .

[onomurreJrbH afl JrHTep aryp a

I " Coruqee, I0. II. TexHoroln.rr KoHcrpyKrII4 oHHbIX MarepnaJroB l3lexrposurrfi pecypc]: yue6Hux

Arrs By3on / IO. lI. Connqen [u Ap.]. - ClI6.: XVIMI43IAT, 2017. - 504 PeNuna Aocryna:
http ://www. iprbookshop. ru/673 5 6.htm1 .

2. LIcrorrHr,rKt4 rrrraHvrfr. cBapoqHofi gyrn [Srerrponsufi pecypc]: y.re6. uoco6ue / A.M. Bon4upen

[u Ap.]. BopoueN: BoponeNcrIafi rocyAapcrseHHrtfi a

yHr{Bepcr{rer, 3EC ACB, 2013. - 113 c. - PexnM Aocryna: htt

Pecypcu cerrr <<llnrepHer>)

1. HayrHo-rexHprqecKar 6u6smorera KO MfTy uv. H.3. Iiayvaua. http://libraryr.bmstu-kaluga.ru.

2. {enrpanbHa.fl 6u6tuorexa o6pasoBareJrbHblx pecypcoe MuHo6pHayKH PO. www.edulib.ru.

3. Poccuficxax 6u6trroreKa r4HrenreKryaJlbHofr coScrBerlr{ocrH. http://www.rbis.su/index.php.

4. HayuHaa eneKrpoHuzur 6w6tmorexa http:/ieLIBRARY.RU.
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5. Электронно-библиотечная система http://e.lanbook.com. 

6. Электронно-библиотечная система «Университетская библиотека онлайн» 

http://biblioclub.ru. 

7. Электронно-библиотечная система «IPRbooks» http://www.iprbookshop.ru. 

 

9. ПЕРЕЧЕНЬ ИНФОРМАЦИОННЫХ ТЕХНОЛОГИЙ, ИСПОЛЬЗУЕМЫХ ПРИ 

ПРОВЕДЕНИИ ПРАКТИКИ, ВКЛЮЧАЯ ПЕРЕЧЕНЬ ПРОГРАММНОГО 

ОБЕСПЕЧЕНИЯ И ИНФОРМАЦИОННЫХ СПРАВОЧНЫХ СИСТЕМ (ПРИ 

НЕОБХОДИМОСТИ) 

Информационные технологии 

Предусмотрена возможность асинхронного взаимодействия студентов и преподавателей 

посредством технологий и служб по пересылке и получению электронных сообщений между 

пользователями компьютерной сети Интернет. Необходимые для проведения практики 

перечень основной и дополнительной литературы, перечень учебно-методического 

обеспечения для самостоятельной работы обучающихся, раздаточный материал и 

методические указания передаются студентам в электронном виде. Электронная 

информационно-образовательная среда КФ МГТУ им. Н.Э. Баумана обеспечивает доступ к 

рабочей программе практики, к изданиям электронных библиотечных систем и электронным 

образовательным ресурсам, указанным в рабочей программе практики, фиксацию хода 

образовательного процесса и результатов промежуточной аттестации по практике.  

Программное обеспечение 

1. Microsoft Windows. 

2. Microsoft Office. 

3. САПР КОМПАС. 

Информационные и справочные системы: 

1. Ресурс «Машиностроение» http://www.i-mash.ru. 

2. Профессиональный портал «Сварка. Резка. Металлообработка» http://www.autowelding.ru.  

3. Портал «Svarkainfo.ru: Все для надежной сварки!» http://www.svarkainfo.ru. 

4. Информационный портал “Сварка и Пайка” http://svarkaipayka.ru. 

5. Портал «Welding.su» http://www.welding.su. 

10. ОПИСАНИЕ МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЙ БАЗЫ, НЕОБХОДИМОЙ ДЛЯ 

ПРОВЕДЕНИЯ ПРАКТИКИ 

1. Помещения для самостоятельной работы обучающихся, оснащенные компьютерной 

техникой с возможностью подключения к сети «Интернет» и обеспечением доступа в 

электронную информационно-образовательную среду. 

2. Для успешного прохождения практики обучающемуся на предприятии в ОГС должно 

быть организовано рабочее место (стол, стул, ПК), открыт доступ к документации ОГС (за 

исключением документации, содержащей государственную или коммерческую тайну), 

предоставлена возможность посещения производственных подразделений предприятия, 

отвечающих за реализацию результатов технологической подготовки производства (за 

исключением подразделений, выпускающих продукцию специального назначения).  

 

http://e.lanbook.com/
http://biblioclub.ru/
http://www.iprbookshop.ru/
http://www.i-mash.ru/
http://www.autowelding.ru/
http://www.svarkainfo.ru/
http://svarkaipayka.ru/
http://www.welding.su/

