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Программа разработана в соответствии с учебным планом КФ МГТУ им. Н.Э. Баумана по 

направлению подготовки 15.03.01 Машиностроение (профиль «Технология и оборудование 

сварочных процессов»). 

1. ВИД ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМЫ ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ 

 

1.1 Вид практики – производственная, тип практики – конструкторско-технологическая. 

1.2. Способы проведения практики – стационарная и (или) выездная. 

 1.3. Практика проводится дискретно по периодам проведения практик -  путем чередования 

в календарном учебном графике периодов учебного времени для проведения практик с 

периодами учебного времени для проведения теоретических занятий. 

 

2. ПЕРЕЧЕНЬ ПЛАНИРУЕМЫХ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ ПРИ 

ПРОХОЖДЕНИИ ПРАКТИКИ, СООТНЕСЕННЫХ С ПЛАНИРУЕМЫМИ 

РЕЗУЛЬТАТАМИ ОСВОЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

Для категорий «знания», «умения» и «навыки» планируется достижение следующих 

результатов обучения при прохождении практики, соотнесенных с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы – формируемыми компетенциями: 

- способность к самоорганизации и самообразованию (СОК-7); 

Результаты обучения по дисциплине, соотнесенные с соответствующей компетенцией 

Обучающийся должен знать: Обучающийся должен уметь:  Обучающийся должен владеть: 

- методы самоорганизации и 

самообразования, их 

особенности и способы 

реализации; 

- вклад конструкторско-

технологической практики в 

формирование общих 

результатов освоения 

обучающимся его 

образовательной программы; 

- цели и задачи 

конструкторско-

технологической практики; 

- структуру и содержание 

конструкторско-

технологической практики 

- ставить перед собой цели, 

устанавливать приоритеты 

при выборе способов 

решения задач; 

- развивать самостоятельно 

свой интеллектуальный и 

общекультурный уровень; 

- планировать, 

организовывать и 

контролировать свою 

самостоятельную 

деятельность; 

- работать с литературой и 

другими информационными 

источниками 

- навыками самоорганизации 

и самообразования; 

- навыками грамотного и 

эффективного поиска, 

обработки и освоения 

информационных 

источников; 

- навыками по 

систематизации и 

представлению знаний в 

рациональной форме;  

- навыками самостоятельно 

представлять и оценивать 

результаты выполненной 

работы 
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- умение применять современные методы для разработки малоотходных, энергосберегающих 

и экологически чистых машиностроительных технологий, обеспечивающих безопасность 

жизнедеятельности людей и их защиту от возможных последствий аварий, катастроф и 

стихийных бедствий; умением применять способы рационального использования сырьевых, 

энергетических и других видов ресурсов в машиностроении (СОПК-4); 

Результаты обучения при прохождении практики, соотнесенные с компетенцией 

Обучающийся должен знать: Обучающийся должен уметь: Обучающийся должен владеть: 

- современные методы 

организации малоотходных, 

энергосберегающих и 

экологически чистых 

машиностроительных 

технологий, основанных на 

применении современных 

технологических процессов 

и технологического 

оборудования; 

- показатели оценки 

технологичности сварных 

узлов и конструкций; 

- способы рационального 

использования сырьевых, 

энергетических и других 

видов ресурсов на 

машиностроительном 

предприятии; 

- правила выбора основных и 

вспомогательных 

материалов, применяемых 

при изготовлении сварных 

узлов и конструкций 

- разрабатывать 

технологические процессы 

изготовления сварного узла 

или конструкции с учетом 

рационального 

использования различных 

ресурсов на 

машиностроительном 

предприятии; 

- выбирать основные и 

вспомогательные материалы 

с учетом назначения, 

условий эксплуатации и 

требований, предъявляемых 

к сварным узлам и 

конструкциям 

- навыками выбора ресурсо- и 

энергосберегающих 

сварочных технологий для 

изготовления сварных узлов 

или конструкций; 

- навыками анализа 

технологичности сварных 

узлов или конструкций 

- способность участвовать в работах по доводке и освоению технологических процессов в 

ходе подготовки производства новой продукции, проверять качество монтажа и наладки при 

испытаниях и сдаче в эксплуатацию новых образцов изделий, узлов и деталей выпускаемой 

продукции (СПК-14); 

Результаты обучения при прохождении практики, соотнесенные с компетенцией 

Обучающийся должен знать: Обучающийся должен уметь: Обучающийся должен владеть: 

- основные виды 

конструкторской и 

технологической 

документации, и требования, 

предъявляемые к 

оформлению этой 

документации согласно 

стандартам ЕСКД и ЕСТД; 

- основные этапы 

технологической подготовки 

- оформлять 

конструкторскую и 

технологическую 

документацию на 

изготовление сварных узлов 

или конструкций; 

- выбирать средства 

технологического оснащения 

для изготовления сварных 

узлов или конструкций 

- навыками оценивания 

качества монтажа и наладки 

при сдаче в эксплуатацию 

сварных узлов и конструкций; 

- навыками назначения 

методов испытания и 

контроля готовой продукции 

на машиностроительном 

предприятии; 

- навыками разработки плана 
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производства при 

изготовлении изделий 

машиностроительного 

производства; 

- современное сварочное и 

вспомогательное 

оборудование; 

- основные методы 

испытаний и контроля, 

применяемые в 

машиностроительном 

производстве 

 участка или цеха по 

изготовлению сварного узла 

или конструкции 

 

Виды профессиональной деятельности, к которым готовится обучающийся при 

прохождении практики: 

- производственно-технологическая деятельность. 

Обучающийся при прохождении практики в соответствии с видами профессиональной 

деятельности готовится решать следующие профессиональные задачи: 

- контроль соблюдения технологической дисциплины при изготовлении изделий; 

- организация рабочих мест, их техническое оснащение с размещением технологического 

оборудования;  

- обслуживание технологического оборудования для реализации производственных 

процессов;  

- участие в работах по доводке и освоению технологических процессов в ходе подготовки 

производства новой продукции; 

- наладка, настройка, регулирование, опытная проверка и эксплуатация технологического 

оборудования и программных средств; 

- монтаж, наладка, испытания и сдача в эксплуатацию новых образцов изделий, узлов и 

деталей выпускаемой продукции; 

- диагностика технологического оборудования, средств измерения, контроля и управления 

технологических процессов; 

- проверка технического состояния и остаточного ресурса технологического оборудования, 

организация профилактических осмотров и текущего ремонта; приемка и освоение 

вводимого оборудования; 

- составление заявок на оборудование и запасные части, подготовка технической 

документации на его ремонт; 

- анализ результатов производственной деятельности, подготовка и ведение технической, 

технологической и эксплуатационной документации. 

Объектами профессиональной деятельности выпускников, успешно прошедших 

практику в составе образовательной программы, являются: 

- объекты машиностроительного производства, технологическое оборудование и 

инструментальная техника; 

- производственные технологические процессы, их разработка и освоение новых технологий; 

- разработка технологической оснастки и средства механизации, и автоматизации 

технологических процессов машиностроения. 
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3. МЕСТО ПРАКТИКИ В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

Практика входит в Блок 2 “Практики” в вариативную часть и проводится по завершению 

третьего курса с целью получения обучающимися профессиональных умений и опыта 

профессиональной деятельности. 

Прохождение практики предполагает предварительное освоение следующих дисциплин 

(практик) учебного плана: Учебно-технологический практикум, Введение в специальность, 

Инженерное дело, Технология конструкционных материалов, Метрология, стандартизация и 

взаимозаменяемость, Теория сварочных процессов, Материаловедение, Эксплуатационная 

практика, Источники питания для сварки. 

Результаты прохождения практики необходимы как предшествующие для освоения 

следующей практики учебного плана: Статистические методы управления качеством, 

Конструирование приспособлений, Научно-исследовательская работа, Преддипломная 

практика. 

4. ОБЪЕМ ПРАКТИКИ И ЕЕ ПРОДОЛЖИТЕЛЬНОСТЬ 

Всего 

Продолжительность и объем в семестре 

6 семестр

Продолжительность по учебному графику 

2 или 3 недели 

Объем практики, з.е. 3 3 

Объем практики, час. 108 108 

Промежуточная аттестация Зачет 

5. СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИКИ 

№ пп Этапы практики Час. 

6 семестр 108 

5.1 Описание сварного узла или конструкции 15 

5.2 
Изучение технологического процесса изготовления сварного узла 

или конструкции 
40 

5.3 
Изучение средств технологического оснащения, применяемых при 

изготовлении сварного узла или конструкции    
45 

5.4 Разработка плана участка или цеха 6 

5.5 Промежуточная аттестация 2 

Содержание 

   

5.1 Описание сварного узла или конструкции  

Цель: сформировать профессиональные умения и навыки анализа технологичности сварного 

узла или конструкции.  

Задачи: изучить назначение и условия эксплуатации сварного узла или конструкции, изучить 

возможные варианты выбора основного материала с учетом назначения, условий 

эксплуатации и требований, предъявляемых к сварному узлу или конструкции, изучить 

физико-механические свойства применяемого материала и химический состав, оценить 

технологичность сварного узла или конструкции. 
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5.2 Изучение технологического процесса изготовления сварного узла или конструкции 

Цель: сформировать профессиональные умения и навыки выбора ресурсо- и 

энергосберегающих сварочных технологий для изготовления сварного узла или 

конструкции; разработки технологического процесса изготовления сварного узла или 

конструкции с учетом рационального использования различных ресурсов на предприятии; 

оформления конструкторской и технологической документации на изготовление сварного 

узла или конструкции; назначения методов испытания и контроля сварного узла или 

конструкции на машиностроительном предприятии.  

 

Задачи: изучить на примере сварного узла или конструкции возможные варианты выбора 

вспомогательного материала с учетом назначения, условий эксплуатации и требований, 

предъявляемых к сварному узлу или конструкции; изучить базовый технологический 

процесс и возможность его усовершенствования при изготовлении сварного узла или 

конструкции; изучить основные виды конструкторской и технологической  документации и 

требования, предъявляемые к оформлению этой документации согласно стандартам ЕСКД и 

ЕСТД; ознакомиться с основными этапами технологической подготовки производства при 

изготовлении сварных изделий машиностроительного производства; ознакомиться с 

особенностями выбора параметров режимов сварочных операций; изучить основные методы 

испытания и контроля сварных узлов или конструкций на машиностроительном 

предприятии. 

 

5.3 Изучение средств технологического оснащения, применяемых при изготовлении 

сварного узла или конструкции    

Цель: сформировать профессиональные умения и навыки выбора средств технологического 

оснащения для изготовления сварных узлов или конструкций; оценивания качества монтажа 

и наладки при сдаче в эксплуатацию сварных узлов и конструкций. 

Задачи: изучить технологические возможности и особенности выбора сварочного и 

вспомогательного оборудования, применяемого на предприятии для изготовления заданного 

сварного узла или конструкции; ознакомиться с критериями оценки качества монтажа и 

наладки при сдаче в эксплуатацию сварного узла или конструкции; ознакомиться с 

организацией подготовительных, сборочных, сборочно-сварочных и сварочных операций на 

оборудовании; ознакомиться с особенностями применения сборочно-сварочных 

приспособлений, оснастки и средств механизации, и автоматизации сварочных процессов 

при изготовлении сварного узла или конструкции.  

5.4 Разработка плана участка или цеха 

Цель: сформировать профессиональные умения и навыки в разработке плана участка или 

цеха по изготовлению сварного узла или конструкции.   

Задачи: изучить настоящий план участка или цеха по изготовлению сварного узла или 

конструкции и конструкторскую документацию на него; выполнить рациональное 

расположение средств технологического оснащения на участке или в цеху с учетом базового 

или усовершенствованного технологического процесса изготовления сварного узла или 

конструкции; разработать план участка или цеха на изготовление заданного сварного узла 

или конструкции. 

 

5.5 Промежуточная аттестация 

Промежуточная аттестация проводится с учетом своевременности выполнения заданий, 

качества выполнения заданий и защиты полученных результатов. 
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6. ФОРМА ОТЧЕТНОСТИ ПО ПРАКТИКЕ 

Форма отчетности по практике – письменный отчет.  

Форма промежуточной аттестации по практике – зачет с выставлением 

дифференцированной оценки.  

Структура отчета студента по практике: 

 Титульный лист. На титульном листе указывается официальное название МГТУ им. Н.Э. 

Баумана, факультета, выпускающей кафедры, ФИО студента, группа, название практики, 

должности и ФИО руководителя практики от МГТУ имени Н.Э. Баумана. 

 Содержание (оглавление) 

 Введение. В разделе должны быть приведены цели и задачи практики. 

 Основная часть. В разделе приводится описание выполненных студентом работ в 

соответствии с целями и задачами практики и индивидуальным заданием, приводятся 

полученные студентом результаты. 

 Заключение. В разделе должны быть представлены выводы по результатам практики. 

 Список использованных источников. 

 Приложения. 

Сброшюрованный отчет подписывается руководителями практики. 

7. ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ 

АТТЕСТАЦИИ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ПРАКТИКЕ 

Фонд оценочных средств приведен в приложении к программе практики и включает в себя: 

 перечень компетенций с указанием этапов их формирования в процессе освоения 

образовательной программы; 

 типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые для оценки знаний, 

умений, навыков и (или) опыта деятельности, характеризующих этапы формирования 

компетенций в процессе освоения образовательной программы; 

 описание показателей и критериев оценивания компетенций на различных этапах их 

формирования, описание шкал оценивания; 

 методические материалы, определяющие процедуры оценивания знаний, умений, навыков 

и (или) опыта деятельности, характеризующих этапы формирования компетенций. 

8. ПЕРЕЧЕНЬ УЧЕБНОЙ ЛИТЕРАТУРЫ И РЕСУРСОВ СЕТИ "ИНТЕРНЕТ", 

НЕОБХОДИМЫХ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ПРАКТИКИ 

Основная литература 

1. Проектирование технологических процессов машиностроительных производств 

[Электронный ресурс]: учебник / В.А. Тимирязев [и др.]. — СПб.: Лань, 2014. — 384 с. — 

URL: http://e.lanbook.com/book/50682. 

2. Парлашкевич, В.С. Сварка строительных металлических конструкций [Электронный 

ресурс]: учеб. пособие / В.С. Парлашкевич, С.А. Белов. — М.: Московский государственный 

строительный университет, ЭБС АСВ, 2012. — 112 c. — URL:   

http://www.iprbookshop.ru/16336. 

3. Солнцев, Ю. П. Технология конструкционных материалов [Электронный ресурс]: учебник 

для вузов / Ю. П. Солнцев [и др.]. - СПб.: ХИМИЗДАТ, 2017. — 504 c. — Режим доступа: 

http://www.iprbookshop.ru/67356.html. 

http://e.lanbook.com/book/50682
http://www.iprbookshop.ru/16336
http://www.iprbookshop.ru/67356.html


4. 9epurunon, f.f. O6opyaoBaHlae n ocHoBbI TexHoJrorlru cBapKr,r Mer€urJroB rrJraBJreHr.reM vr

AaBneHLIeu [3neKrpoHHhrfi pecypc] / f .f . YepHrnuon, .{.M. IIIauu Cn6.: Jlaur, 2013 . - 464
URL: http ://e.lanbook.com/book/ I 293 8.

5. HayroeMKue rexHoJIorHH B MarrrprHocrpoeHl,In [SnerrpoHHbrft pecypc]: yve6. noco6rEe / A.f.
Cycron lu Ap.]. M.: MauruuocrpoeHrre, 2012. 528 c. URL:
http ://e. lanbook. com/book/5 795.
6. Kosroncrzfi, C.H. Bne4eHHe B cBapoqHbre rexHoJrorrrn [Snerrpousrrfi pecypc] ClI5.:
JIaHr, 2011. - 416 c. - URL: http://e.lanbook.com/book/700.
7. @eAocoe, C.A. Ocnosrr rexHoJlorurl cBapKpI [Snerrponnsrfi pecypc]: yue6. noco6ue I C.A.
@erocos, VI.3. Ocrrun. - MocKBa: MaurprHocrpoeHr,re, 2017. - 125 Pexzu Aocryna:
https ://e. lanbook. com/book/ I 07 1 5 7.

8. IzIcrotIHLIKpI nprraHvrs. cBaporrHofi 4yrra [Snerrponnrrfi pecypc]: yve6. noco6ue / A.M. Eon4upen

fu Ap.], Boponex: Boposexcrufi rocyAapcrsenHrrfi apxnreKrypno-crpolrrenrsufi
yHnBepcplrer, 3EC ACB, 2013. - 113 c. - PexuM Aocryna: http://www.iprbookshop.ru/22662.
9. KoporKoB, B.A. Peuournat cBapKa I{ HarrJraBKa [Snexrpousufi pecypc]: yue6uo-MeroAr,rqecKoe
noco6ue. B.A. Kopou<on. Caparon: BysoncKoe o6pa:onalvre, 2013 39 c. URL:
http ://www. iprbookshop.ru/20697.
10. facnapxu, B.X. SnerrpoAyroBalr r{ r€r3oB€ur

B.X. facuapaH, JI.C. [euucon Muscx:
http ://www. iprbookshop.rul240 8 8.

[o u o.rrHrrreJrbH afl Jr[Tep aryp a

1. Muqxo, B.C. Ocnonrr rexuoJrorulr Marrrr4Hocrpoenkrfl, [3ne
B.C. Mrr.mo. - Muscx: Burusfimas [rKoJra.

http ://www. iprbookshop.ru/20244.

Pecypcu cerrr <<IfnrepHer>)

2. Hayuuo-rexHplrlecKarr 6n6ruorexa KO MfTy r{M. H.3. Eayvraua. http:/ilibrar}r.bmstu-
kaluga.ru.

3. HayrHar sneKrponHuur 6w6nworera http://eLIBRARY.RU.

4 . SnerrponHo-6r6rraorerrH afl cvrcreraa http ://e. lanbook. com.

5. SrempoHuo-6pr6rr{orerrHiur cr{creMa <VHunepcr,rrercKiur 6u6mlorera oslafis>
http://biblioclub.ru.

6. Srel:rpoHno-6pr6rrnorerrH as. cvrcrerr,ra <IPRbooks>> http://www.iprbookshop.ru.

7. I{enrpalbHafl.6n6luorera o6pasoBareJrbHbrx pecypcoe MnHo6pHayKLr PO. www.edulib.ru.

9. rrEPErrEHb }IHOOPMAIII,IOHHbIX TEXHOJIOTUfi, IIC[OJIb3yEMbIX IIpn
IIPOBEAE'IJWVT IIPAKTUIKI/' BKJIIOTTAfl rIEpEqEHb flpofpAMMHoro
OEECIIETIEHI4fl Vl r{HOOPMAIII{OHHbIX CIIPABOTTHbIX CI{CTEM (nplr
HEOEXOAI,IMOCTI,I)

IlH{opvraquoHHbre TexnoJrorun

IlpaayttorpeHa Bo3MoxtHocrb acrrHxpoHHoro Bar,rMoAefrctsus cryAeHToB H rrperroAaearerefi
locpeAcrBoM TexHoJlorvit u cnyx6 rro nepecbrJrKe u [onyqeHr,rrc sneKTpoHHhrx coo6rqesufi ueN4y

cBapKa [SnerrpoHsrrft pecypc]: y.re6. noco6ue /
BHmsfimar rrrKorra, 2013 304 c. URL:
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пользователями компьютерной сети Интернет. Необходимые для проведения практики 

перечень основной и дополнительной литературы, перечень учебно-методического 

обеспечения для самостоятельной работы обучающихся, раздаточный материал и 

методические указания передаются студентам в электронном виде. Электронная 

информационно-образовательная среда КФ МГТУ им. Н.Э. Баумана обеспечивает доступ к 

рабочей программе практики, к изданиям электронных библиотечных систем и электронным 

образовательным ресурсам, указанным в рабочей программе практики, фиксацию хода 

образовательного процесса и результатов промежуточной аттестации по практике.  

Программное обеспечение 

1. Microsoft Windows. 

2. Microsoft Office. 

3. САПР КОМПАС. 

Информационные и справочные системы: 

1. Ресурс «Машиностроение» http://www.i-mash.ru. 

2. Профессиональный портал «Сварка. Резка. Металлообработка» http://www.autowelding.ru. 

3. Портал “Svarkainfo.ru: Все для надежной сварки” http://www.svarkainfo.ru. 

4. Портал о сварке “Welding.su” http://www.welding.su. 

5. Информационный портал “Сварка и Пайка” http://svarkaipayka.ru. 

6. Информационная система “Единое окно доступа к образовательным ресурсам”: 

http://window.edu.ru. 

10. ОПИСАНИЕ МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЙ БАЗЫ, НЕОБХОДИМОЙ ДЛЯ 

ПРОВЕДЕНИЯ ПРАКТИКИ 

1. Помещения для самостоятельной работы обучающихся, оснащенные компьютерной 

техникой с возможностью подключения к сети «Интернет» и обеспечением доступа в 

электронную информационно-образовательную среду. 

2. Для успешного прохождения практики обучающемуся на предприятии в ОГС должно 

быть организовано рабочее место (стол, стул, ПК), открыт доступ к документации ОГС (за 

исключением документации, содержащей государственную или коммерческую тайну), 

предоставлена возможность посещения производственных подразделений предприятия, 

отвечающих за реализацию результатов технологической подготовки производства (за 

исключением подразделений, выпускающих продукцию специального назначения).  

http://www.i-mash.ru/
http://www.autowelding.ru/
http://www.svarkainfo.ru/
http://www.welding.su/
http://svarkaipayka.ru/
http://window.edu.ru/

