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Программа разработана в соответствии с учебным планом КФ МГТУ им. Н.Э. Баумана по 

специальности 15.05.01 Проектирование технологических машин и комплексов 

(специализация – «Проектирование механообрабатывающих и инструментальных 

комплексов машиностроения»). 

 

1. ВИД ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМЫ ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ 

1.1 Вид практики – производственная, тип практики - технологическая. 

1.2. Способы проведения практики – стационарная.  

1.3. В КФ МГТУ им. Н.Э. Баумана практики проводятся в дискретной форме по периодам 

проведения практик – путем чередования в календарном учебном графике периодов 

учебного времени для проведения практик с периодами учебного времени для проведения 

теоретических занятий. 

 

2. ПЕРЕЧЕНЬ ПЛАНИРУЕМЫХ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ ПРИ 

ПРОХОЖДЕНИИ ПРАКТИКИ, СООТНЕСЕННЫХ С ПЛАНИРУЕМЫМИ 

РЕЗУЛЬТАТАМИ ОСВОЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

Для категорий «знания», «умения» и «навыки» планируется достижение следующих 

результатов обучения при прохождении практики, соотнесенных с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы – формируемыми компетенциями: 

 способность анализировать профессиональную информацию, выделять в ней главное, 

структурировать, оформлять и представлять, в виде реферативных обзоров (СОК-12); 

Результаты обучения при прохождении практики, соотнесенные с компетенцией 

Обучающийся должен знать: Обучающийся должен уметь: 
Обучающийся должен 

владеть: 

процесс входного контроля 

инструментальных и 

конструкционных 

материалов, из которых 

изготавливаются 

инструменты; 

заготовительные операции: 

резку заготовок, сварку, 

операции пластического 

деформирования (ковку, 

штамповку, прокатку). 

понимать и решать 

поставленные перед ним 

задачи, проявляя 

инициативу, творческий 

подход и высокий уровень 

владения материалом. 

навыками анализа и 

обработки собранных 

материалов; 

навыками работы с 

нормативной и технической 

документацией; 

навыками пользования 

ПЭВМ, использования 

операционных систем. 

 способность обеспечивать технологичность изделий и процессов их изготовления, 

контролировать соблюдение технологической дисциплины при изготовлении изделий (СПК-

1); 

Результаты обучения при прохождении практики, соотнесенные с компетенцией 

Обучающийся должен знать: Обучающийся должен уметь: 
Обучающийся должен 

владеть: 

процесс механической 

обработки и наиболее 

характерные для 

производить расчеты 

припусков и допусков на 

основные размеры 

навыками разработки и 

написания технологического 

процесса для одного-двух 
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инструментального 

производства операции: 

нарезание  зубьев, 

затылование, фрезерование 

стружечных канавок, 

образование резьбы, 

обработка базовых 

поверхностей; 

технологию заточки 

инструментов: методы 

заточки, оборудование, 

приспособления, режимы 

заточки, характеристики 

шлифовальных кругов, 

применяемые СОЖ, 

контроль инструментов 

после заточки. 

инструмента; 

рассчитывать режимы 

резания.  

типичных инструментов, 

изготавливаемых цехом; 

навыками выполнения и 

чтения эскизов, чертежей, 

схем  в соответствии с ГОСТ 

ЕСКД; 

навыками пользования 

ПЭВМ, использования 

операционных систем. 

 способность составлять техническую документацию и подготавливать отчетность по 

установленным формам, подготавливать документацию для создания системы менеджмента 

качества на предприятии (СПК-6); 

Результаты обучения при прохождении практики, соотнесенные с компетенцией 

Обучающийся должен знать: Обучающийся должен уметь: 
Обучающийся должен 

владеть: 

технологические и 

контрольные 

приспособления, 

применяемые при 

изготовлении инструментов. 

создавать и редактировать 

отчеты по результатам 

выполненных работ. 

 

навыками разработки и 

приложения необходимой 

документации к техпроцессу: 

чертежей инструментов 

второго порядка, 

приспособлений, наладочных 

расчетов и настроек станков 

на основные операции; 

навыками выполнения и 

чтения эскизов, чертежей, 

схем  в соответствии с ГОСТ 

ЕСКД; 

навыками пользования 

ПЭВМ, использования 

операционных систем. 

 способность выполнять работы по стандартизации, технической подготовке к 

сертификации машин, электроприводов, гидроприводов, средств гидропневмоавтоматики, 

различных комплексов, оборудования и производственных объектов, технических средств, 

систем, процессов, оборудования и материалов, организовывать метрологическое 

обеспечение технологических процессов с использованием типовых методов контроля 

качества выпускаемой продукции (СПК-7); 

Результаты обучения при прохождении практики, соотнесенные с компетенцией 

Обучающийся должен знать: Обучающийся должен уметь: 
Обучающийся должен 

владеть: 

методы стандартизации, производить расчеты выполнять работы по 
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технической подготовки к 

сертификации машин, 

различных комплексов, 

оборудования  

припусков и допусков на 

основные размеры 

 

стандартизации, технической 

подготовке к сертификации 

машин, различных 

комплексов, оборудования 

навыками пользования 

ПЭВМ, использования 

операционных систем. 

 способность обеспечивать защиту и оценку стоимости проектируемых объектов 

интеллектуальной деятельности (СПК-8);  

Результаты обучения при прохождении практики, соотнесенные с компетенцией 

Обучающийся должен знать: Обучающийся должен уметь: 
Обучающийся должен 

владеть: 

способы защиты 

интеллектуальной 

деятельности; 

методику оценки стоимости 

проектируемых объектов 

интеллектуальной 

деятельности 

производить расчеты 

стоимости проектируемых 

объектов интеллектуальной 

деятельности 

навыками разработки и 

написания технологического 

процесса для одного-двух 

типичных инструментов, 

изготавливаемых цехом; 

навыками обеспечения 

защиты и оценки стоимости 

проектируемых объектов 

интеллектуальной 

деятельности; 

навыками пользования 

ПЭВМ, использования 

операционных систем. 

 способность подготавливать исходные данные для выбора и обоснования научно-

технических и организационных решений на основе экономических расчетов (СПК-13); 

Результаты обучения при прохождении практики, соотнесенные с компетенцией 

Обучающийся должен знать: Обучающийся должен уметь: 
Обучающийся должен 

владеть: 

процесс механической 

обработки и наиболее 

характерные для 

инструментального 

производства операции; 

методику оценки стоимости 

проектируемых объектов 

интеллектуальной 

деятельности 

производить расчеты 

стоимости проектируемых 

объектов интеллектуальной 

деятельности 

навыками разработки и 

написания технологического 

процесса для одного-двух 

типичных инструментов, 

изготавливаемых цехом; 

навыками выполнения и 

чтения эскизов, чертежей, 

схем  в соответствии с ГОСТ 

ЕСКД; 

навыками оценки стоимости 

проектируемых объектов 

интеллектуальной 

деятельности; 

навыками пользования 

ПЭВМ, использования 

операционных систем. 
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 способность обеспечивать информационное обслуживание инструментальных комплексов 

в машиностроении машин (СПСК-2.4); 

Результаты обучения при прохождении практики, соотнесенные с компетенцией 

Обучающийся должен знать: Обучающийся должен уметь: 
Обучающийся должен 

владеть: 

процесс механической 

обработки и наиболее 

характерные для 

инструментального 

производства операции  

 

осуществлять поиск 

необходимой информации из 

различных источников с 

использованием 

современных 

информационных 

технологий 

навыками поиска и обработки 

необходимой информации из 

различных источников с 

использованием современных 

информационных технологий; 

навыками выполнения и 

чтения эскизов, чертежей, 

схем  в соответствии с ГОСТ 

ЕСКД; 

навыками пользования 

ПЭВМ, использования 

операционных систем. 

 способность обеспечивать управление и организацию работ инструментальных 

комплексов в машиностроении (СПСК-2.5); 

Результаты обучения при прохождении практики, соотнесенные с компетенцией 

Обучающийся должен знать: Обучающийся должен уметь: 
Обучающийся должен 

владеть: 

процесс механической 

обработки и наиболее 

характерные для 

инструментального 

производства операции; 

этапы организации работ 

инструментальных 

комплексов в 

машиностроении 

производить расчеты 

припусков и допусков на 

основные размеры 

инструмента; 

рассчитывать режимы 

резания.  

навыками обеспечения 

управления и организации 

работ инструментальных 

комплексов в 

машиностроении. 

- способность проектировать технологические процессы обработки резанием и физико-

химической обработки (СПСК-2.8); 

Результаты обучения по дисциплине, соотнесенные с соответствующей компетенцией 

Обучающийся должен знать: Обучающийся должен уметь: 
Обучающийся должен 

владеть: 

основные этапы и 

содержание этапов 

проектирования 

технологических процессов, 

основные технологические 

методы обеспечения 

требуемого качества 

продукции в 

машиностроении 

выбирать оборудование, 

основные и вспомогательные 

материалы и технологии, 

средства технологического 

оснащения для изготовления 

продукции требуемого 

уровня качества; 

проектировать 

технологические процессы 

обработки резанием и 

навыками практической, 

самостоятельной работы в 

области анализа 

обрабатываемых 

поверхностей деталей машин; 

навыками проектирования 

наладок операций обработки; 

навыками выбора 

характеристик инструмента; 
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физико-химической 

обработки 

навыками определения 

влияния режимов обработки 

на качество обработанной 

поверхности 

 

Виды профессиональной деятельности, к которым готовится обучающийся при 

прохождении практики: 

- производственно-технологическая деятельность. 

- организационно-управленческая. 

 

Обучающийся при прохождении практики в соответствии с видами профессиональной 

деятельности готовится решать следующие профессиональные задачи: 

- сбор и анализ исходных информационных данных для проектирования различных 

комплексов, процессов, производственных объектов и технологий их изготовления; 

- расчет и проектирование инструментальных систем в соответствии с техническими 

заданиями и использованием стандартных средств автоматизации проектирования; 

- разработка рабочей проектной и технической документации, оформление законченных 

проектно-конструкторских работ; 

- проведение контроля соответствия разрабатываемых проектов и технической 

документации стандартам, техническим условиям и другим нормативным документам. 

Объектами профессиональной деятельности выпускников, успешно прошедших 

практику в составе образовательной программы, являются: 

-  технологическая оснастка и средства механизации и автоматизации технологических 

процессов машиностроения; 

- производственные технологические процессы, их разработка и освоение новых технологий; 

- технологические системы операций, технологические системы процессов, технологические 

системы производственных подразделений, технологические системы предприятий; 

- средства информационного, метрологического, диагностического и управленческого 

обеспечения технологических систем для достижения качества выпускаемых изделий; 

- нормативно-техническая документация, системы стандартизации и сертификации, методы 

и средства испытаний и контроля качества изделий машиностроения. 

3. МЕСТО ПРАКТИКИ В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

Технологическая практика входит Блок 2 «Практики, в том числе научно-исследовательская 

работа (НИР)». 

Результаты прохождения практики необходимы как предшествующие для выполнения 

курсового проекта и подготовки соответствующего раздела дипломного проекта. 

4. ОБЪЕМ ПРАКТИКИ И ЕЕ ПРОДОЛЖИТЕЛЬНОСТЬ 

 

Всего 

Продолжительность и объем 

по семестрам 

10 семестр 

3 недели 

Объем практики, з.е. 3 3 

Объем практики, час. 108 108 

Промежуточная аттестация  Зачет 
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5. СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИКИ 

№ пп Этапы практики Час. 

 10 семестр 108 

5.1 Подготовительный этап. 20-30 

5.2 
Технологический этап в инструментальных цехах 

машиностроительных предприятий. 
30-40 

5.3 Технологический этап в цехах основного производства. 26-36 

5.4 Промежуточная аттестация. 2 

  

Содержание 

   

5.1 Подготовительный этап. 

Цель: сформировать профессиональные умения и навыки формирования и реализации 

оптимальных моделей процесса общения с участниками диалога при решении поставленных 

задач. 

Задачи: ознакомиться со структурой предприятия, где проводится практика, знать его 

историю, ведомственную подчиненность; место, занимаемое отделом, в котором проходит 

практика, в общей структуре предприятия, его функции, состав, организацию; 

пройти инструктаж по технике безопасности и ознакомиться с правилами безопасной работы 

на предприятии. 

5.2 Технологический этап в инструментальных цехах машиностроительных 

предприятий. 

Цель: сформировать профессиональные умения и навыки анализа и обработки собранных 

материалов, работы с нормативной и технической документацией, выполнения и чтения 

эскизов, чертежей, схем  в соответствии с ГОСТ ЕСКД, пользования ПЭВМ, использования 

операционных систем. 

Задачи: изучить процесс изготовления инструментов, начиная с входного контроля 

инструментальных материалов до изучения процесса контроля инструментов при их 

изготовлении, процессы антикоррозионной обработки и окончательный контроль; 

изучить и дать полное описание технологического процесса для одного из инструментов, 

изготавливаемых  цехом с дальнейшей разработкой и приложением необходимой 

документации: чертежей инструментов, технологических карт изготовления и контроля, 

чертежей инструментов второго порядка, расчетов припусков и допусков на основные 

размеры инструмента, режимов обработки, выполнением технологических наладок на 

основные операции для заданной детали. 

5.3 Технологический этап в цехах основного производства. 

Цель: сформировать профессиональные умения и навыки анализа и обработки собранных 

материалов, работы с нормативной и технической документацией, выполнения и чтения 

эскизов, чертежей, схем  в соответствии с ГОСТ ЕСКД, пользования ПЭВМ, использования 

операционных систем. 

Задачи: изучить инструментальное хозяйство цеха: организация инструментального 

хозяйства, организация заточки инструмента; характеристики эксплуатационных качеств 

инструмента (по стойкости и по качеству обрабатываемой поверхности детали); 

для изготовления одной или нескольких деталей изучить инструментальное обеспечение: 

виды и конструкции инструментов, эксплуатационные характеристики инструментов (режим 
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работы инструмента, стойкость), качество инструментов и качество обработки ими, заточка 

инструментов (организация заточки, оборудование и инструмент для заточки, схемы 

заточки, контроль качества заточки), изучить и выполнить одну или несколько 

технологических наладок для изготовления заданной детали (лучше для станка с ЧПУ), 

изучить инструментальную систему станка с ЧПУ и составить ее схему. 

5.4 Промежуточная аттестация. 

Промежуточная аттестация проводится с учетом своевременности выполнения заданий, 

качества выполнения заданий и защиты полученных результатов. 

 

6. ФОРМА ОТЧЕТНОСТИ ПО ПРАКТИКЕ 

Форма отчетности по практике – письменный отчет.  

Форма промежуточной аттестации по практике – зачет с выставлением 

дифференцированной оценки.  

Структура отчета студента по практике: 

 Титульный лист. На титульном листе указывается официальное название МГТУ им. Н.Э. 

Баумана, факультета, выпускающей кафедры, ФИО студента, группа, название практики, 

должность и ФИО руководителя практики от МГТУ имени Н.Э. Баумана. 

 Содержание (оглавление) 

 Введение. В разделе должны быть приведены цели и задачи практики. 

 Основная часть. В разделе приводится описание выполненных студентом работ в 

соответствии с целями и задачами практики и индивидуальным заданием, приводятся 

полученные студентом результаты. 

 Заключение. В разделе должны быть представлены выводы по результатам практики. 

 Список использованных источников. 

 Приложения. 

Сброшюрованный отчет подписывается руководителями практики. 

 

7. ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ 

АТТЕСТАЦИИ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ПРАКТИКЕ 

Фонд оценочных средств приведен в приложении к программе практики и включает в себя: 

 перечень компетенций с указанием этапов их формирования в процессе освоения 

образовательной программы; 

 типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые для оценки знаний, 

умений, навыков и (или) опыта деятельности, характеризующих этапы формирования 

компетенций в процессе освоения образовательной программы; 

 описание показателей и критериев оценивания компетенций на различных этапах их 

формирования, описание шкал оценивания; 

 методические материалы, определяющие процедуры оценивания знаний, умений, навыков 

и (или) опыта деятельности, характеризующих этапы формирования компетенций. 
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8. ПЕРЕЧЕНЬ ИНФОРМАЦИОННЫХ ТЕХНОЛОГИЙ, ИСПОЛЬЗУЕМЫХ ПРИ 

ПРОВЕДЕНИИ ПРАКТИКИ, ВКЛЮЧАЯ ПЕРЕЧЕНЬ ПРОГРАММНОГО 

ОБЕСПЕЧЕНИЯ И ИНФОРМАЦИОННЫХ СПРАВОЧНЫХ СИСТЕМ (ПРИ 

НЕОБХОДИМОСТИ) 

Информационные технологии 

Предусмотрена возможность асинхронного взаимодействия студентов и преподавателей 

посредством технологий и служб по пересылке и получению электронных сообщений между 

пользователями компьютерной сети Интернет. Необходимые для проведения практики 

перечень основной и дополнительной литературы, перечень учебно-методического 

обеспечения для самостоятельной работы обучающихся, раздаточный материал и 

методические указания передаются студентам в электронном виде. Электронная 

информационно-образовательная среда КФ МГТУ им. Н.Э. Баумана обеспечивает доступ к 

рабочей программе практики, к изданиям электронных библиотечных систем и электронным 

образовательным ресурсам, указанным в рабочей программе практики, фиксацию хода 

образовательного процесса и результатов промежуточной аттестации по практике.  

Программное обеспечение 

1. Microsoft Windows. 

2. Microsoft Office. 

Информационные и справочные системы: 

1. Ресурс «Машиностроение» http://www.i-mash.ru. 

2. Информационно-поисковая система «Первый машиностроительный портал» 

http://www.1bm.ru.  

 

9. ОПИСАНИЕ МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЙ БАЗЫ, НЕОБХОДИМОЙ ДЛЯ 

ПРОВЕДЕНИЯ ПРАКТИКИ 

1. Помещения для самостоятельной работы обучающихся, оснащенные компьютерной 

техникой с возможностью подключения к сети «Интернет» и обеспечением доступа в 

электронную информационно-образовательную среду. 

2. Для успешного прохождения практики обучающемуся на предприятии в ОГТ должно 

быть организовано рабочее место (стол, стул, ПК), открыт доступ к документации ОГТ (за 

исключением документации, содержащей государственную или коммерческую тайну), 

предоставлена возможность посещения производственных подразделений предприятия, 

отвечающих за реализацию результатов технологической подготовки производства (за 

исключением подразделений, выпускающих продукцию специального назначения). 

http://www.i-mash.ru/
http://www.1bm.ru/

